J L SATJAM i TRAPEZOVE PROFILY

B Stresni trapézové profily

B 714 stfeSni - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 6 bm od tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 7 bm pfi tl. 0,70 mm

e 1) 3
‘ 112 | 53] 26 2]

stavebni $ifka 1120
celkova $ifka = 1157

UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester ; ink uzinek VOLITELNE
purma pozin aluzine
3 TeChniCky list lesk mat antikondenzacni 0d 0,50 mm do 0,70 mm
ke stazeni zde 25pm | 35pym | 50 pm 275g/m? 150, 185 g/m?

B SAT18 stfedni - VARIANTA A

o
‘ CESKA
KVALITA

min. 0,5 bm/max. 8 bm pfi tl. 0,50 mm

s %
VanN VanN
138 27, 79| @ ﬂ ‘
| stavebni $irka 1 100

celkova Sitka = 1 146

Zpeviujici prolis RL POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
VOLITELNE
] ’_i_‘ . polyester purmat k
3| Technicky list - e lesk mat antikondenzaéni
ke stazeni zde B 25pum | 35pm | 50 pm prosvétlovaci

[E]EE

B SAT18 N stfeSni - VARIANTA A

OCEL min. 0,5 bm/max. 7 bm pfi tl. 0,50 mm * min. 0,5 bm/max. 8 bm od tl. 0,63 mm
HLINIK min. 0,5 bm/max. 6 bm pfi tl. 0,60 mm

o

fvﬁ ©
T\ Van 7\ \‘ih V'/—\ /—;n/::%
188 ‘ .70 | 118 | 32 E“

stavebni Sirka 1 128
celkova Sitka =1 173

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester . . VOLITELNE
t k luzinek
lesk mat purma pozin aluzine od 0,50 mm do 1,00 mm
2| Technicky list OCEL | 25um | 35uym | 50 um 275 g/m? 150,185 g/m? | prosvétlovaci
1| ke stazeni zde HUINIK | x| 25pm x x x 0,60 mm

P stresni - VARIANTA A NOVINKA
min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm

& o
RO S | ;%
“ 188 70 |_ 118 32 ﬂ ‘ ‘

stavebni Sirka 1 128
celkova Sitka=1 161

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester . . VOLITELNE
t k | k
: TEChniCky list lesk mat . o B antikondenzacni 0d 0,50 mm do 0,70 mm
% ke stazeni zde 25ym | 35pm | 50 pm 275 g/m’ 150, 185 g/m?

[ | T18 DR stfeSni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm

o

‘ ‘ 137 :9Q .UE g 3

efektivni Sifka 1 100

celkova Sirka=1 137

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

UPRAVY
VOLITELNE

polyester

* | Technicky list lesk mat
ke stazeni zde 25um | 35pm 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

[ | T2O stfedni - VARIANTA A

purmat pozink aluzinek

od 0,50 mm do 0,70 mm

antikondenzaéni

min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm

é& ¢ &
“ 130 60 |_70 N 6\ g J‘

stavebni Sitka 1 040

celkova Sifka =1 105

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

polyester " uzinek VOLITELNE
o purma aluzine
| Technicky list losk mat antikondenzaéni 0d 0,50 mm do 0,70 mm
4] ke staZeni zde 25uym | 35ym | 50 pym | 150, 185 g/m’

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s. r. 0. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



TRAPEZOVE PROFILY JL SAT.’AM®

B SAT35 stfedni - VARIANTA A

OCEL min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
HLINIK min. 0,5 bm/max. 8 bm pfi tl. 0,60 mm

S
v

Q E3
1
P Py ]

stavebni $ifka 1 035
celkova Sirka= 1078

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

polyester . ) VOLITELNE
lesk mat purmat pozink aluzinek L L. od 0,50 mm do 1,00 mm
OCEL | 25um | 35ym | 50 pum 275g/m* | 150,185 g/m? ""'J'm Etorael
HLINIK x 25 um x x x 0,60 mm
Zpevnujici prolis RLL Zpeviujici prolis RL

207 207

— 1

: 20 © 0
o Technicky list /L@*WIM H “'113| 95 1

ke stazeni zde

1
O]
[ | T35 E stfedni - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

) 5 8
N Nt
210 |_126 | 84 |

efektivni Sirka 1 050
| ! celkova Sirka = 1 090

36 H

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

VOLITELNE

polyester

lesk mat
25pm | 35um | 275g/m? 50 pm 150, 185 g/m?
min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

ink luzinek
pozin purmat aluzine| 0d 0,50 mm do 1,00 mm

antikondenzaéni

N 8
. c\ POVRCH TLOUSTKA PLECHU /T\L /\ \t/‘\ 1] /-
pozink 210 126 84 36 ﬂ ‘
& | Technicky list 0d 0,50 mm do 1,00 mm ‘ efektivni Sifka 840 |
| ke staZeni zde 200, 275 g/m? | celkova Sifka = 880

B SAT40 stfedni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,75 mm

o

'{"d g
M=\ B
|._119 \sz\ LI 5 |

stavebni $ifka 915
celkova Sirka = 944

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

ink luzinek
pozin aluzine od 0,75 mm do 1,00 mm

* | Technicky list
ke stazeni zde

SAT40 N stresni - VARIANTA A

275 g/m? 150, 185 g/m?

min. 0,5 bm/max. 9 bm p¥i tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

w 51
AN N ' lj:°
<

160 1 50 1

stavebni Sirka 960
celkova Sirka 1 026

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

UPRAVY

polyester ; ik Luzinek VOLITELNE
X urma o0zin aluzine
g | Technicky list lesk mat P . antikondenzaéni 0d 0,50 mm do 1,00 mm
1| ke stazeni zde 25pym | 35pm 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m? | prosvétlovaci

. T4O stfedni - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
39 &)
e R A
4NN NN _._/'
L Bl H ‘ 2

stavebni Sirka 1 064
celkova Sirka = 1098

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester . . VOLITELNE
t k I k
Lt TEChniCky list lesk mat o - B antikondenzacni 0d 0,50 mm do 1,00 mm
A| ke stazeni zde 25pum | 35pym | 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



J L SATJAM i TRAPEZOVE PROFILY

B T45 P stfedni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

333 259 74_ 56 46 55
g o a5
pr} S
3, stavebni Sitka 1000 \J& &‘
celkova Sitka = 1 047

UPRAVY

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

ester purmat pozink aluzinek VOLITELNE
ickv li lesk t
Technicky list es ma - ' antikondenzaéni od 0,50 mm do 0,70 mm
ke staZeni zde 25pm | 35um | 50 pm 275g/m 150, 185 g/m? |

. T45 stfedni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

A
‘ /_‘\ /\ 2
196 |96 | 100_| | |40 H ‘
stavebni Sirka 980
4 Sifka = 1040

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

polyester ; ) VOLITELNE
Tesk mat purmat pozink aluzinek antikondemsan 0d 0,50 mm do 1,00 mm
25um | 35pm | 50 pm 275g/m* | 150, 185 g/m? |

# 0,50 délka max. 9 bm

N AN
POVRCH TLOUSTKA PLECHU ‘ /_‘\ /\ /=
? pozink 196 96 _|_100 40
HER | Technicky list 0d 0,50 mm do 1,00 mm | stavebni Sifka 784
H| ke stazeni zde 275 g/m? celkova Sifka = 825

Ol
B SAT50 stie$ni - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 10 bm pii tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

\_,_/\__/“f{_,%\__g/?@

L 120 | 140 |

stavebni Sifka 1 038
celkova Sirka = 1079

UPRAVY

TLOUSTKA PLECHU

POVRCH

polyester . . VOLITELNE
! | Technicky list lesk mat purmat pozink aluzinek antikondenzaéni | od 0,50 mm do 1,00 mm
ke stazeni zde 25pum | 35um 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m? | prosvétlovaci

T50 P streSni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 10 bm pFi tl. 0,50 mm -« min 05bm/max 12 bm od tl. 0,70 mm
144

N /T\ /‘\ ML

220 264 nn

stavebni Sitka 1 056 120
celkova Sirka = 1 085

POVRCH UPRAVY

TLOUSTKA PLECHU

polyester ; . VOLITELNE
o P purmat pozink aluzinek
_': Technicky list lesk mat 5 , | antikondenzaéni 0d 0,50 mm do 1,25 mm
ke stazeni zde 25um | 35um 50 ym 275 g/m 150, 185 g/m |

B 755 P stfeSni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 05bm/max 12 bm od tl. 0,70 mm

uL_J./:J\ @_/‘1,

stavebni Sifka 940

celkova Sifka = 980
POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
2, polyester ] . VOLITELNE
; Technick)’llist lesk | mat purmat pozink aluzinek ntikondenzaéni 0d 0,50 mm do 1,25 mm
ke staZeni zde [ 25um | 35uym [ 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m? | @ntikondenzacni

[ | T6O P stfedni - VARIANTA A
min. 0,5 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
66 184

>
I3
©
250 66, E
stavebni $ifka 1 000
celkova Sirka=1 058

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

=~ polyester . . VOLITELNE
¢ Technicky list lesk | mat | Pumat pozink aluzinek rondemsagn |00 0/50 mm do 1,25 mm
"] ke staZeni zde | 25ym [ 35um | 50um 275g/m? | 150, 185 g/m? | antikondenzacni

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s. r. 0. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



TRAPEZOVE PROFILY Jk SAT.’AM®

B Konstrukcni trapézoveé profily

Bl SAT50 - VARIANTA A

SOFRS

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

e A A -®
CESKA \® v o
KVALITA cz n 5 w0
‘ 260 | 120 140 |
‘ stavebni Sifka 1 038

celkova Sitka = 1079

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester ) . VOLITELNE
——— 71— purmat pozink aluzinek . -
.+ | Technicky list lesk mat antikondenzaéni | 0d 0,50 mm do 1,00 mm
ke staZeni zde 25um | 35pum 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m? prosvétlovaci

B 750 P - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
\*ﬁ‘/ B, 144 2
4 e N SN BN 8
} 220 I 264 |

stavebni Sifka 1 056
celkova Sirka = 1 085

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester . . VOLITELNE
& purmat pozink aluzinek
T TEChniCky list lesk mat antikondenzacni od 0,50 mm do 1,25 mm
1| ke staZeni zde 15a25pum 35 pum 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

B 755 P - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

' N\ A
T S Ve pwt
[

235 | 137 98

stavebni Sirka 940

celkova Sirka = 980

TLOUSTKA PLECHU

POVRCH UPRAVY
polyester ; ink luzinek VOLITELNE
¥ purma pozin aluzine
Y TeChniCky list fesk mat antikondenzacni 0d 0,50 mm do 1,25 mm
M| ke staZeni zde 15a25pm 35 pum 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

Bl T60 P - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
- 184 66

60

B 750
A, - stavebni Sirka 1 000
N5 celkova Sirka = 1 058
POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester ) ik Luzinek VOLITELNE
A Technicky list lesk mat purma pozin aluzine antikondenzaéni od 0,50 mm do 1,25 mm
| ke stazeni zde 15a25pm | 35um | 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?

Il 784 - VARIANTA A NOVINKA
min. 2,0 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,70-0,80 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

40 E

stavebni Sifka 1 100
celkova Sirka =1 146

275 120
I

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU

ot Technicky list polyester lesk pozink antikondenzaéni
F | ke stazeni zde 15225 pm 275 g/m?

0od 0,70 mm do 1,25 mm

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



J L SAT.’AM i TRAPEZOVE PROFILY

Bl T92 P - VARIANTA A

min. 0,5 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,70 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

110 ﬁd}" 195 H

stavebni Sifka 915
celkova Sirka 956

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU
a AP polyester lesk pozink aluzinek
B3 | Technicky list i &ni
1 o staier%/i . 15225 ym 275 g/m? 150, 185 g/m? antikondenzacni od 0,70 mm do 1,50 mm

Bl T94 - VARIANTA A NOVINKA

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,70 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

120 257,5 E
(2]
40

stavebni Sifka 1030
celkova Sirka 1060

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU

: AP polyester lesk pozink
| Technicky list i éni
¥l o staierzli e 15225 ym 275 g/m? antikondenzacni

od 0,70 mm do 1,25 mm

l T130 - VARIANTA A
min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,75 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,80 mm
85

“ n_t _

) 130

efektivni Sitka 1 011 (674)
celkova Sirka 1 046 (698)

y

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU
: R olyester lesk ozink
Technicky list p15ya 25 um 235 o/ antikondenzaéni od 0,70 mm do 1,50 mm
ke stazeni zde

B T135 P - VARIANTA A

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,70 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

—~ 89 221 2]
T e RE—
p e
310 |89 221 |

stavebni Sifka 930 nebo 620
celkova Sirka 980 nebo 650

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU

I ) polyester lesk pozink . .
e | Technicky list 15 225 ym 275 g/m? antikondenzaéni 0d 0,70 mm do 1,50 mm
| ke stazeni zde

l 7150 - VARIANTA A

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,70 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm
AN\ e il 2
‘ 225 197 93 ‘
stavebni Sitka 870 nebo 580

celkova Sirka = 902 nebo 598

POVRCH UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU
A olyester lesk ozink
i | Technicky list T - s o antikondenzaéni 0d 0,70 mm do 1,50 mm
1] ke stazeni zde

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s. r. 0. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



TRAPEZOVE PROFILY

4\u SATIAM®

Bl T155 - VARIANTA A

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,75 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

< 65

188

215

stavebni $ifka 839
celkova $irka = 861

UPRAVY VOLITELNE TLOUSTKA PLECHU

POVRCH
polyester lesk pozink
15a25 pm 275 g/m?

Technicky list antikondenzagni

"] ke staZeni zde

0od 0,70 mm do 1,50 mm

Bl T160 - VARIANTA A

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,70 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm
¥
ot 1]

260

65

| 167 93
stavebni $ifka 780 nebo 520
celkova Sirka = 812 nebo 538

TLOUSTKA PLECHU

UPRAVY VOLITELNE

POVRCH
polyester lesk pozink

Technicky list
15a25 pm 275 g/m?

ke stazeni zde

antikondenzacni 0od 0,70 mm do 1,50 mm

Bl 7200 - VARIANTA A

min. 2,0 bm/max. 12 bm pfi tl. 0,75 mm ¢ min. 2,0 bm/max. 14 bm od tl. 0,88 mm

stavebni Sifka 856
celkova Sirka = 880

TLOUSTKA PLECHU

UPRAVY VOLITELNE

POVRCH
pozink
275 g/m?

Technicky list
"] ke stazeni zde

antikondenzaéni od 0,70 mm do 1,50 mm

) SDT INOX 4,8x35 SDT TORX 4,8x35* SDT 4,8x35
i E lakovany nerez g lakovany E’ lakovany
pozink 20 pm pozink 12 pm

Doporucen pro kate-
gorie materialu krytiny

Doporucen pro kate-
gorie materialu krytiny

Doporucen pro kate-
gorie materialu krytiny

& &

SO02T INOX 4,8x20
Samovrtny
seSivaci Sroub

Q Excelent Q Extra

SO02T TORX 4,8x20
Samovrtny
seSivaci Sroub

S02T 4,8x20
Samovrtny
seSivaci Sroub

Oznaceni | Rozmér k!r:g;?ta Zplsob pouZziti Materialy a povrchové tpravy stresnich krytin

SDTINOX [4,8x35| 1mm |Samovrtny Sroub pro kotveni plechu do dfevéného podkladu| Pro vSechny nabizené materialy a povrchové tpravy. Nerezové provedeni Sroubu.
SO2TINOX (4,8x20| 2mm | Samovrtny seSivaci Sroub pro kotveni plechli mezi sebou | Pro vSechny nabizené materidly a povrchové (pravy. Nerezové provedeni Sroubu.
SDTTORX (4,8x35| 1 mm |Samovrtny Sroub pro kotveni plechu do dfevéného podkladu| FeZn, AlZn a lakované ocelové. Povrchové Gpravy CR, PU, PUM, PUX, PMH , PE 25
SO2TTORX (4,8x20| 2mm | Samovrtny seSivaci Sroub pro kotveni plechli mezi sebou | FeZn, AlZn a lakované ocelové. Povrchové Gpravy CR, PU, PUM, PUX, PMH , PE 25
SDT 4,8x35| 1mm |Samovrtny Sroub pro kotveni plechu do dfevéného podkladu FeZn, AlZna lakované ocelové. Povrchové dGpravy PMH , PE 25

S02T 4,8x20| 2mm | Samovrtny seSivaci Sroub pro kotveni plechii mezi sebou FeZn, AlZn a lakované ocelové. Povrchové (ipravy PMH , PE 25

SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava




J L SAT.'AM i TRAPEZOVE PROFILY

B Sténové trapézové profily

B 76 fasada - VARIANTA B

stavebni $itka 1179
celkova Siika = 1233

N
“ 131 77|54 [ ].35 H ‘

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester urmat ozink aluzinek
lesk mat P P od 0,50 mm do 0,70 mm
25 ym 35pum 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

min. 0,5 bm/max. 4 bm od tl. 0,50 mm

stavebni $irka 917
celkova Sifka = 970

131 77_| 54 35 ‘ B

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

pozink

5% | Technicky list

ke stazeni zde 275 g/t 0d 0,50 mm do 0,70 mm

B T7 P fasada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 6 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 7 bm od tl. 0,70 mm

- % AT "

" "t \t” Nt "t Nl Nl Nl —————
105 || L1zs, | 12 [] H

stavebni $itka 1175
celkova Sirka = 1197

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester urmat ozink aluzinek
3| Technicky list lesk | mat | ° b 04 0,50 mm do 0,70 mm
ke staZeni zde 25ym | 35pm 50 ym 275 g/m’ 150, 185 g/m?

B T8 fasdada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 6 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 7 bm od tl. 0,70 mm

W 1] %

—/TM

stavebni Sirka 1164
celkova Sitka = 1 220

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester . .
lesk mat purmat pozink aluzinek od 0,50 mm do 0,70 mm
25 ym 35 um 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

min. 0,5 bm/max. 6 bm od tl. 0,50 mm

stavebni Sifka 920
celkova Sirka = 980

L 97 |62 35 ‘

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
pozink

3| Technicky list
ke stazeni zde

od 0,50 mm do 0,70 mm

275 g/m?

B 714 fasdda - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 6 bm od tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 7 bm pfi tl. 0,70 mm

AN |
Lz | sl Tz B |

stavebni $ifka 1120
celkova Sirka = 1157

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

z olyester urmat ozink aluzinek
y Technicky list lesk mat P P od 0,50 mm do 0,70 mm
= | ke staZeni zde 25 ym 35 pum 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava




TRAPEZOVE PROFILY

4\ SATIAM®

B SAT18 fasada - VARIANTA B

U
()

CESKA
KVALITA

Zpevnujici prolis RL

138 ! i :g
:} 79 59, =

2 Technicky list
ke stazeni zde

B SAT18 N fasadda - VARIANTA B

U
()

CESKA
KVALITA

Ay 1 I
N\ -/ -/ /" \_/i\_
‘ 138 |27 11 . E ‘
| stavebni Sifka 1 100 25
celkova Sitka = 1 166 ‘

min. 0,5 bm/max. 8 bm pfi tl. 0,50 mm

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester VOLITELNE
purmat
lesk mat rosvétlovaci
25um | 35pm | 50pm | °

min. 0,5 bm/max. 7 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 8 bm od tl. 0,63 mm

e
T, 188 Y m 118 PJ \J3z E ‘
stavebni Sifka 1 128

celkova Sitka=1 173

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
| VOLITELNE
i, polyester purmat pozink aluzinek
¢ | Technicky list lesk | mat prosvétiovaci od 0,50 mm do 1,00 mm
H| ke staZeni zde 25um | 35um 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

B 718 P fasdda - VARIANTA B NOVINKA

min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm

¢ AN g =
m 118 V T3 ~ H R

stavebni Sirka 1 128
a Sitka= 1173

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester urmat ozink aluzinek
: . lesk mat P P 0d 0,50 mm do 0,70 mm
oy Technicky list - -
| ke stazeni zde 25 pm 35 pm 50 pm 275 g/m 150, 185 g/m

B 718 DR fasada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm

.
AN

stavebni Sirka 1 100
celkova Sirka=1 137

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
polyester . .
LT Technick)’/ list lesk mat purmat pozink aluzinek od 0,50 mm do 0,70 mm
A| ke staseni zde 25um | 35um 50 um 275 g/m? 150, 185 g/m?
B 720 fasdda - VARIANTA B
min. 0,5 bm/max. 9 bm od tl. 0,50 mm
&

R 3| Technicky list
ke staZeni zde

SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava

K 2]

stavebni Sifka 1 040
celkova Sirka = 1 074

Ti

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
polyester .
| k
lesk mat purmat aluzine 0od 0,50 mm do 0,70 mm
25um | 35um 50 ym 150, 185 g/m?

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.




J L SAT.'AM i TRAPEZOVE PROFILY

B SAT35 fasada - VARIANTA B

U
()

CESKA
KVALITA

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

AN ' B
Mgﬂ

stavebni $ifka 1 035
celkova Sirka= 1078

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester ; ik Juzinek VOLITELNE
lesk mat purma pozin aluzine rosvétlovaci od 0,50 mm do 1,00 mm
25um | 35pm 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m? P
Zpevnujici prolis RLL Zpevnujici prolis RL
35 113 95 35 113 95
g — F e
S\ A AN e AL
=fh3 | Technicky list . .
ke stazeni zde 207 207

B T35 E fasada - VARIANTA B
min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
R

< 2 ﬁ
‘\ 210 \ﬂ 126 | 84 Wae m

stavebni Sirka 1 050
celkova Sirka = 1 090

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester urmat ozink aluzinek
lesk mat P P 0d 0,50 mm do 1,00 mm
25 ym 35pum 50 ym 275 g/m? 150, 185 g/m?

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

AN | &
‘\ 210\ﬂ126 84 ﬂ

stavebni Sirka 840
celkova Sirka = 880

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

ink
Technicky list pozin od 0,50 mm do 1,00 mm

ke staZeni zde 275 g/m?

min. 0,5 bm/max. 12 bm od 0,75 mm

U o
O > o
‘ CESKA d n 7‘
KVALITA _/ \ [ E
~ } 182 | | 119 | 62] 42

‘ ‘ stavebni Sifka 915
celkova Sirka = 944

TLOUSTKA PLECHU

POVRCH

K| Technicky list pozink aluzinek 0d 0,75 mm do 1,00 mm

ke stazeni zde 275 g/m? 150, 185 g/m?

B SAT40 N fasédda - VARIANTA B

o
()

CESKA
KVALITA

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

éyﬂ 51
110 |50 :I‘

1 stavebni Sifka 960 ‘
celkova Sitka 1 026

POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU

polyester " ik Juzinek VOLITELNE
: I losk mat purma pozin aluzine - ) 04 0,50 mm do 1,00 mm
gt | Technicky list prosvétiovaci
H | ke staZeni zde 25pum | 35um 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?

Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.
SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



TRAPEZOVE PROFILY JL SAT.’AM®

B T45 fasada - VARIANTA B
min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

S
\\V/
L 196 | |96 _|_100 40

stavebi Sirka 980
a Sifka = 1 040

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
polyester . .
lesk mat purmat pozink aluzinek od 0,50 mm do 1,00 mm
25 pm 35 pm 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?

min. 0,5 bm/max. 9 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

A

\d
N/ \_i¢
196 9 _|_100 | |40
stavebni Sirka 784
‘ 4 Sitka = 825 |
POVRCH TLOUSTKA PLECHU
5 | Technicky list pozink

od 0,70 mm do 1,00 mm

ke staZeni zde 275 g/m?

B 745 P fasada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm
333 ) 259 74_ 56 46 55 n

37 281 1, _,

of .
\ } il

bni Sifka 1 000 ©

celkova Sirka = 1 047

POVRCH TLOUSTKA PLECHU

polyester urmat ozink aluzinek
el 2 Technick)'/ list lesk mat P P od 0,50 mm do 0,70 mm
1| ke staZeni zde 25 ym 35 pum 50 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?

B SAT50 fasada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 10 bm pi tl. 0,50-0,63 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

s S 2 1]
VAR 2 NNV

stavebni Sitka 1 038

‘ \ 260 \ 120 140 | ‘
celkova Sifka = 1 079

C\ POVRCH UPRAVY TLOUSTKA PLECHU
polyester . . VOLITELNE
t k | k
3 | Technicky list lesk | mat | " por alune vstiovagi | 00050 mm d0 1,00 mm
F | ke stazeni zde 25uym | 35ym | 50um | 275¢/m* | 150,185g/m* |

B 750 P fasdda - VARIANTA B
min. 0,5 bm/max. 10 bm pfi tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

U~ W%—ms

| 220

stavebi Sirka 1 056 120
celkova Sirka = 1 085

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
2 Technicky list polyester lesk pozink aluzinek

4| ke staZeni zde 15a25 pm 275 g/m? 150, 185 g/m?
Finalni povrchova tprava. B Ochranny lak.

od 0,50 mm do 1,25 mm

SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava



J L SAT.'AM i TRAPEZOVE PROFILY

B 755 P fasdada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

s \_/ B\_I=

“ 25 | 137 _|_ 98 |aa|

stavebni Sirka 940

) celkova $ifka = 980 '

A PERE \ POVRCH TLOUSTKA PLECHU
= . Technicky list polyester lesk pozink aluzinek 19
1 o stmson e 15a25ym | 275g/m* | 150, 185g/m:  °0 020 mmdol25mm

B 760 P fasada - VARIANTA B

min. 0,5 bm/max. 10 bm p¥i tl. 0,50 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 12 bm od tl. 0,70 mm

66 184 1]
H 3

stavebni Sitka 1 000
celkova Sirka= 1 058

‘ 250 |86, |
I

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
polyester lesk pozink aluzinek

22 | Technicky list
¥ | e stazen zde 15225 ym 275g/m* | 150,185 g/m?

od 0,50 mm do 1,25 mm

B Sténovy vinity profil
B PF25 fasada

min. 0,5 bm/max. 6 bm pfi tl. 0,5 mm ¢ min. 0,5 bm/max. 7 bm tl. 0,70 mm

% ii
128,5 H ‘
| |

stavebni Sifka 1 080 4 mm
celkova Sifka = 1 140

POVRCH TLOUSTKA PLECHU
polyester t ink luzinek
lesk mat purma pozin aluzine od 0,50 mm do 0,70 mm
25pm | 35um | 50 pum 275g/m> | 150, 185 g/m?
El Finaini povrchova dprava. B Ochranny lak.
m SATJAM prosvetlovaci profily
SAT18 SATA18S N
h stavebni Sitka 1 100 mm - h stavebni Sitka 1 128 mm -
SAT35 SAT40 N
h stavebni Sitka 1 035 mm - b stavebni Sitka 960 mm -
stavebni Sitka 1 038 mm
trapézovy profil | SAT18 | SAT18N | SAT35 | SAT40N | SAT50 K témto trapézovym profilim je mozné dodat i pro-
sklolaminat ano ano ano ano ano svétlovaci profily. Jsou ve varianté sklolaminat tloustky
Standardni délka 2, 3, 4, 5 a 6 metr. p‘r'|b||zné 1,00 mm.

SATJAM, s.r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava




TRAPEZOVE PROFILY

4\ SATIAM®

m SATJAM perforace trapézovych profilu
Perforovany plech mUze byt pouzit k vyrobé trapézovych plech, sténovych kazet ¢i fasadnich panell v pripadé, ze
potrebujete vylepsit akustické vlastnosti vnitfniho prostoru. Perforovany ocelovy plech nachazi uplatnéni kromé

stavebnictvi také napfiklad ve strojirenské vyrobé.

T6 T7 T8
6,5 64 6,5
o
#— [__J 5 78,4 5 Z.Z,
~ —T—T— © -
" J_%/_ ..................... ~__ 5 e N
131 5 30 5
T14 T40 T55 P
/
o 5.4 .5 112 ‘ )‘—’139 o \ 2
| J = B
J <+ Yy /
e B ) }‘—P | 44 |
26 108
235
T60 P T92 P T135 P
89 \
~Z
| _gl_/ L
[ I | | I

250 195 ‘
T150 T160
93
\

: 197

m SATJAM perforace tabuli a svitku

67 '

221

Tabule a svitky mohou byt dodany s perforaci. Typy perforace jsou znazornény v tabulce. Perforované plechy Ize
pouzit pro vyrobu dekorativnich prvku, ale také pro konstrukce s pozadavky na akusticky Gtlum.

Rv ” Standardni rozméry a tloustky tabuli a svitk *
' 2 ‘ W ‘ P [Prasvit Tabule Tabule Tabule Svitky
*'a mm | mm % 1000 x 2000 mm 1250 x 2500 mm 1500 x 3000 mm mm
A 32| 50 | 3265 | 050;0,75;1,0;1,25; 1,5; 2,0 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5 1,0;1,25;1,5 1250, 1500, 1 000
4,0 7,0 29,60 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 | 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 iL{0y 4L 255 3L B 1250, 1500, 1 000
Reg ]L[ Rv | 50 | 80 | 3543 | 0,50;0,75;1,0;1,25;1,5;2,0 |0,50;0,75;1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1,0;1,25;1,5 1250, 1500
W O 8,0 | 12,0 | 40,31 | 0,50;0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 | 0,50;0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 | 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1250, 1500
* N /] 12,0 | 18,0 | 41,80 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1500, 1 000
R 3,0 | 866 | 9,40 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 | 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 il 235, 4L, 55 2(0) 1250, 2 000
Rg | 40 | 12,12 | 8,50 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5 1,25;1,5 1250, 1500
Qg 1Lr 50 | 150 | 8,70 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5 0,50; 0,75; 1,0; 1,25; 1,5 il,265 45 1250, 1500
. ] D ag 50 | 80 | 3910 | 0,50;0,75;1,0;1,25;1,5;2,0 |0,50;0,75; 1,0; 1,25; 1,5; 2,0 1,0;1,25;1,5 1250, 1500
10,0 | 15,0 | 44,40 1,0; 1,5; 2,0 1,0; 1,5 1,0 1250, 1500, 1 000

il

SATJAM, s.

r.o. | Michalska 1032/21, 710 00 Ostrava

Pozn.: * Uvedené rozméry plati pro pozinkovany plech nebo plech s polyesterovou povrchovou Gpravou.




